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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Seitenwand eines Druckwerks in einer Bogenrotationsdruckmaschine 

(g) Die Erfindung bezieht sich auf eine Seitenwand eines 
Druckwerks einer aus mehreren in Reihenbauweise hinter- 
einander angeordneten Druckwerken 2usammengesetzten 
Bogenrotationsdruckmaschine. Ein verwindungssteifer Sei- 
tenwandkorper weist wenigstens in einem Unterbaubereich, 
in welchem Lager fur bogenfuhrende Zytinder und Lager fur 
Zahnrader eines Zahnradantriebsstranges angeordnet sind, 
ein kastenformiges, an einer Seite offenes Querschnittspro- 
fil mit einem sich etwa quer zur Seitenwandebene erstrek- 
kenden Rahmen und in diesem Rahmen vorgesehene Aus- 
nehmungen fur den Durchgriff von Zahnradern des Zahnrad- 
antriebsstranges auf. Fur eine erleichterte Montage der 
Zahnrader sind in dem Rahmen des Seitenwandkorpers 
wenigstens im Unterbaubereicb seitlich offene Aussparun- 
gen vorgesehen, wobei auf dieser offenen Seite des kesten- 
£ formigen Querschnittsprofils des Seitenwandkorpers rever- 
sibel montierte, die Steifigkeit des Seitenwandkorpers erhd- 
hende Stutzmitte! angeordnet sind. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Seitenwand eines 
Druckwerks einer aus mehreren in Reihenbauweise hin- 
tereinander angeordneten Druckwerken zusammenge- 
setzten Bogenrotationsdruckmaschine nach dem Ober- 
begriff des Patentanspruches 1. 

In der Seitenwand des Druckwerksgestells werden 
betnebsbedingt erhebliche Krafte wirksani. Die erreich- 
bare Druckqualitat ist in einem hohen MaBe abhangi<* 
von der Steifigkeit der Seitenwandkonstruktion. Seiten* 
wandausbildungen mit Vorkehrungen zur Erhohung der 
Verwindungssteifigkeit entsprechen dem praktizierten 
Stand der Technik verschiedener Hersteller. Bei einer 
durch die Druckmaschine der Firma Konig & Bauer- Al- 
bert mit der Bezeichnung "KBA Rapida 104" bekanntge- 
wordenen Ausbildung ist die Seitenwand des Druck- 
werksgestells auf der Antriebsseite (AS) in Kastenbau- 
weise rait einem Unterbaukasten und einem darauf auf- 
gesetzten Oberbaukasten ausgefuhrt Der mehrere 
Druckwerke durchgehende Unterbaukasten ist auf der 
AuBenseite der Maschine durch einen einstuckig mit 
emem ebenen, sich etwa senkrecht erstreckenden Teil, 
verbundenen Rahmen versteift Beide bilden zusammen 
emen die Zahnrader des Antriebsraderzuges aufneh- 
menden Kasten, der auf der AuBenseite durch BJech- 
schutze verschlossen und teilweise mit Ol gefullt ist. Im 
Bereich eines Druckwerks durchgreift wenigstens ein 
Zahnrad erne Offnung in einer oberen Rahmenzarge 
urn in die Verzahnung eines den Antrieb von dem An- 
triebsraderzug auf angetriebene Zylinder und Walzen 
des Druckwerkes mit dem Farbwerk ubertragenden 
Zahnrades eingreifen zu konnen. Diese Zylinder und 
Walzen sind jedoch in dem auf dem Unterbaukasten 
aufgesetzten Oberbaukasten gelagert, der mit dem Un- 
terbaukasten fest verschraubt ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ver- 
besserte Montagemoglichkeit fiir die Zahnrader auf der 
Antriebsseite und eine Erhohung der Steifigkeit der 
Druckwerksseitenwand der einzelnen Druckwerke ei- 
ner aus mehreren Druckwerken in Reihenbauweise zu- 
sammensetzbaren Bogenrotationsdruckmaschine zu er- 
reichen. 

Der der Erfindung zugrundeliegende Losungsgedan- 
ke besteht vor allem darin, nach auBen offene, etwa 
u-formige Aussparungen zur Erleichterung der Zahn- 
radmontage und Demontage mit nachtraglich einbau- 
baren und auch wieder ausbaubaren Stutzmitteln zu 
kombinieren, die den durch seitlich offene Aussparun- 
gen entstehenden Steifigkeitsverluste zu kompensieren. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung beste- 
hen diese Stiitzmittel aus einer steifen Deckelkonstruk- 
tion, die ansteile bisheriger Blechschutze mit dem Rah- 
men des Seitenwandkorpers fest verbunden, insbeson- 
dere verschraubt, wird. Nach dem Losen der Deckelver- 
schraubung konnen Zahnrader durch die seitlich offe- 
nen, etwa u-fdrmigen Aussparungen wesentlich Leich- 
ter als bisher demontiert und remontiert werden. Erhal- 
ten bleibt der Vorteil einer einteiligen, durchgehenden 
Seitenwand in Kastenbauweise. 

Ansteile der stabilen Deckelkonstruktion, oder auch 
in Erganzung zu einer solchen Deckelkonstruktion, kon- 
nen nach einem weitergehenden Erfindungsgedanken in 
den Rahmen des Seitenwandkorpers Stutzen eingebaut 
werden, urn den Seitenwandkorper zusatzlich auszustei- 
fen. 

Ein in seinem Oberbereich Lager fiir Walzen des 
Farbwerkes und fur Zylinder des Druckwerkes aufneh- 



mender einstuckige^^nwandkorper kann auf der 
offenen Seite eines ^PKfdrmigen Querschnittsprofiis 
im Oberbaubereich durch eine Axialkrafte der Lager 
auf den Seitenwandkorper ubertragende Platte ausge- 
5 steift sein. Eine solche Platte ubertragt die vorzugsweise 
von Reiberwalzen ausgehenden Axialkrafte direkt auf 
den Rahmen der kastenformigen einstuckigen Seiten- 
wand, so daB das hohe Biege- und Torsions widerstands- 
moment einer Kastenwand vorteilhaft genutzt wird 
io Diese Platte kann auBerdem als zusatzliche Lagerstelle 
fur die Farbwerkswalzen genutzt werden. 

Ein anderer Vorteil besteht darin, daB die Maschinen- 
antnebsweile eines jeden Druckwerks in einem Topfge- 
hange steif gelagert werden kann, welches an den Rah- 
15 men des Seitenwandkorpers angebunden wird. 

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Er- 
findung schematisch dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Bogenrotationsdruck- 
maschine aus mehreren in Reihenbauweise hintereinan- 
20 der angeordneten Druckwerken, 

Fig. 2 eine perspektivische Prinzipdarsteliung einer 
Kastenseitenwand mit Deckel im Unter- und Oberbau 



gemaB der Erfindung, 

Fig. 3 eine Seitenansicht mit Ausfuhrungsbeispiel fiir 
25 emen versteiften Deckel, 

Fig. 4 einen horizontalen Schnitt durch die Ausbil- 
dung nach Fig. 3, 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung einer Seitenwand in der 
Ebene der Seitenwand mit versteif enden Stutzen, 
30 Fig. 6 einen Querschnitt der Anordnung nach Fie. 5 
und 6 

Fig. 7 einen Schnitt durch ein abgeandertes Ausfuh- 
rungsbeispiel einer Seitenwand. 

Die Fig. 1 veranschaulicht eine Bogenrotationsdruck- 
35 maschine in Reihenbauweise, bei der mehrere Druck- 
werke 1 hintereinander angeordnet sind und ein Anle- 
ger 2 vorgesehen ist, der die in einem Bogenstapel 3 
bereitgestellten Bogen vereinzelt und dem ersten 
Druckwerk 1 zufuhrt Jedes Druckwerk 1 weist an bei- 
40 den Maschinenseiten je eine Seitenwand 4 auf, in der die 
Lager fur bogenfuhrende Zylinder, fur Farbwalzen oder 
dergieichen angeordnet sind. Die Seitenwande 4 der 
Druckwerke 1 auf beiden Maschinenseiten sind einteilig 
ausgefuhrt und miteinander in an sich bekannter Weise 
45 yerbunden. Die einstuckige Seitenwand 4 gliedert sich 
in emen Unterbaubereich 4a und einen Oberbaubereich 
4b. In dem Unterbaubereich 4a sind die Lager fur bo- 
genfuhrende Zylinder und auf der Antriebsseite (AS) die 
Lager fiir die Zahnrader des Antriebsraderzuges ange- 
50 ordne t Die Lager des Plattenzylinders, des Gummituch- 
zyhnders und der Walzen des Farbwerkes befinden sich 
im Oberbaubereich 4b. Wenigstens auf der Antriebssei- 
te ist der Seitenwandkorper kastenformig ausgebildet, 
so daB er eine im wesentlichen ebene senkrechte Wand 
55 und emen mit dieser einstuckig verbundenen, sich etwa 
senkrecht dazu erstreckenden Rahmen 5 aufweist, die 
beide eine schalenformige Konstruktion ergeben, die 
nach der auBeren Maschinenseite hin offen ist Im Be- 
reich der Zahnrader 6 des Antriebsraderzuges sind zur 
60 Erleichterung der Montage und Demontage dieser 
Zahnrader seitlich offene Aussparungen 7 (Fig. 2, 5 bis 
7) vorgesehen. 

Auf die offene Seite dieser schalenformigen Kasten- 
konstruktion ist gemaB der Darstellung in der Fig. 2 ein 
65 steifer Deckel 8 aufgesetzt und mit den Stirnflachen des 
Kahmens 5 durch Schrauben 9 oder dergieichen fest 
verbunden. Zahnrader 6 jedes Druckwerkes durchgrei- 
fen mit einem Teilumfang seitliche Aussparungen 7 des 
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Rahmens 5 der Seitenwand ^^^^moglichen dadurch 
den Zahneingriff des Raderzu^^wischen benachbar- 
ten Druckwerken, deren Seitenwande in der Maschine 
dicht aneinandergesetzt und ebenfalls miteinander ver- 
bunden sind. Der mogiichst verwindungssteif ausgefuhr- 
te Deckel 8 wird vorzugsweise als Stahlkonstruktion 
ausgefuhrt oder besteht aus einem GuBteil bzw. aus 
einer steifen Verbundkonstruktion. Eine beispielhafte 
Ausfuhrung fur den Deckel 8 ist in den Fig. 3 und 4 
dargestellt, wobei durch Rippen 13 und 14 eine hohe 
Biege- und Verwindungssteifigkeit des Deckels erreicht 
wird. 

Im Oberbaubereich 4b ist eine steife Platte 10 vorge- 
sehen und durch Schrauben 11 fest mit dem Seiten- 
wandkorper verbunden. Diese Platte 10 versteift die 
Kastenkonstruktion der Seitenwand im Oberbaube- 
reich 4b. Sie iibertragt Axialkrafte der Reiber direkt auf 
den Rahmen 5 der Kastenkonstruktion der Seitenwand 
Das hohe Blege- und Torsionswiderstandsmoment einer 
Kastenkonstruktion wird hierbei vorteilhaft genutzt 
Die steife Platte 10 ist leicht entfernbar und hat somit 
Vorteile bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten am 
Farbwerk. Ferner kann die steife Platte als zusatzliche 
Lagerstelle fiir die Farbwerkswalzen dienen. Zwar sind 
im Farbwerksbereich bereits zusatzliche Lagerstellen 
fiir die Farbwalzen in einer Seitenwand mittels einer 
Platte bekannt, jedoch ist diese Platte mit Stehbolzen 
befestigt, wodurch die Befestigung wesentlich weicher 
wird als bei der erfindungsgemaBen Ausbildung. Eine 
optimale Versteifung wird erreicht, indem zusatzlich die 
Platte 10 mit dem Deckel 8 form- oder kraftschltissig, 
zum Beispiel durch eine Schraubverbindung 15, die in 
Fig. 2 mit gestrichelten Linien angedeutet ist, verbun- 
den wird 

Anstelle der durch den verwindungssteifen Deckel 8 
erzielten Stutzmittel oder in Erganzung dazu sind nach 
dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 5 bis 7 innerhalb des 
Rahmens der Kastenkonstruktion wehigstens in deren 
Unterbaubereich 4a zusatzliche Stiitzen 12 montiert, 
durch die die Kastenkonstruktion des Seitenwandkor- 
pers zusatzlich ausgesteift werden. Die Enden dieser 
Stutzen 12 werden vorteilhaft durch Schrauben 11 mit 
den Rahmenteilen 5 der Kastenkonstruktion verbunden, 
urn die Stutzen leicht montieren und demontieren zu 
konnen. Anstelle gerader Stutzen 12 nach dem Beispiel 45 
in den Fig. 5 und 6 konnen solche Stutzen 12 auch Aus- 
sparungen im Bereich der Zahnrader 6 enthalten, wie es 
in der Fig. 7 dargestellt ist. Dies hat den Vorteil gegen- 
uber den Fig. 5 und 6, daB Zahnradjustagen einfach 
mdglich sind, ohne die Stutzen dafiir demontieren zu 
mussen. 

Weil antriebsseitig die groBeren Krafte auftreten, 
wurden die Erfindungsrnerkmale vorstehend anhand 
der Seitenwand auf der Antriebsseite erlautert. Im Hin- 
blick auf mogiichst niedrige Herstellungs- und Lager- 
haltungskosten ist eine gleichartige Ausbildung der Sei- 
tenwande fur die Antriebsseite und fiir die Bedienungs- 
seite erstrebenswert und durchfiihrbar. 
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Bezugszeichenliste 

1 Druckwerk 

2 Anleger 

3 Bogenstapel 

4 Seitenwand 

4a Unterbaubereich 
4b Oberbaubereich 

5 Rahmen 
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6 Zahnrader 

7 Aussparungen 

8 Deckel 

9 Schrauben 

10 Platte 

1 1 Schrauben 

12 Stutzen 

13 Rippen 

14 Rippen 

15 Schraubverbindung 



Patentanspruche 

1. Seitenwand eines Druckwerks einer aus mehre- 
ren hintereinander angeordneten Druckwerken in 
Reihenbauweise zusammengesetzten Bogenrotar 
tionsdruckmaschine, bei der ein verwindungssteifer 
Seitenwandkorper wenigstens in einem Unterbau- 
bereich, in welchem Lager fur bogenfuhrende Zy- 
linder und Lager fur Zahjirader eines Zahnradan- 
triebsstranges angeordnet sind, ein kastenformiges, 
an einer Seite offenes Querschnittsprofil mit einem 
sich etwa quer zur Seitenwandebene erstreckenden 
Rahmen und in diesem Rahmen vorgesehenen Aus- 
sparungen fur den Durchgriff von Zahnradern des 
Zahnradantriebsstranges aufweist dadurch ge-" 
kennzeichnet daB der Seitenwandkorper (4) in 
dem die Lager aufnehmenden Unterbaubereich 
(4a) fiir die erleichterte Montage der Zahnrader (6) 
seitlich offene Aussparungen (7) aufweist und auf 
dieser offenen Seite des kastenformigen Quer- 
schnittsprofils durch reversibel montierte Stutzmit- 
tel (8, 12) versteift ist 

2. Druckwerksseitenwand nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB das Stutzmittel aus ei- 
nem verwindungssteifen Deckel (8) besteht, der auf 
die offene Seite des Seitenwandkorpers (4) aufge- 
setzt und mit dem Seitenwandkorper losbar ver- 
bunden ist 

3. Druckwerksseitenwand nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet daB der verwindungssteife 
Deckel (8) mit dem Seitenwandkorper (4) ver- 
schraubt ist. 

4. Druckwerksseitenwand nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB der ver- 
windungssteife Deckel (8) und der Seitenwandkor- 
per (4) formschlussig ineinandergreifen. 

5. Druckwerksseitenwand nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB in das 
Kastenprofil zur Erhohung der Steifigkeit der Sei-. 
tenwand Stutzen (12) zusatzlich oder ansteUe des 
Deckels (8) eingebaut sind. 

6. Druckwerksseitenwand nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
sie wenigstens im Unterbaubereich (4a) als eine auf 
der auBeren Maschinenseite offene Schale mit etwa 
senkrecht zum Schalenboden stehenden Seiten- 
wanden ausgebildet und mittels reversibel montier- 
barer Stutzmittel (8, 12) ausgesteift ist, wobei die 
Seitenwande der Schale den Rahmen (5) bilden und 
im Boden der Schale die Lager der Zahnrader und 
Zylinder angeordnet sind. 

7. Druckwerksseitenwand nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
ein in einem Oberbaubereich (4b) Lager fur Walzen 
des Farbwerkes und Lager fiir Zylinder aufneh- 
mender einstuckiger Seitenwandkorper auf der of- 
fenen Seite des kastenformigen Querschnittsprofils 
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im Oberbaubereich (' 




|rch eine reversibel mon- 



6 



tierte, Axialkrafte dei^WIzenlager auf den Seiten- 
wandkdrper ubertragende Platte (10) ausgesteift 
ist. 

8. Druckwerksseitenwand nach einem der vorher- 5 
gehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB 
der Deckel (8) bzw. die Platte (10) durch Rippen 
(13,14) verwindungssteif und biegesteif ausgefuhrt 
sind. 
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